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工作用液体压力计试行检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的工作用液体压力计 (以下简称仪器)的检定

仪器的结构型式为U型和杯型，有台式和墙挂式两种

一 技 术 要 求

仪器的测量上限 、分度值和仪器常数应符合表1规定

                        表 I

作 液 体 为 水 L作液休为水银

仪器测量上限

    (PO

分 度 值

  (Pa) 厂1(C 2%  r }一、u}}s}m } r}万万一了    (WO 一 (kPa)
1000一25000 10 100 10一250

    注:仪器常数— 为求得测量仪器的示值，必须对直接小值相乘的一个系数 当i5:接小值等于被测4仇时，测紧仪

        器的常数为L

2 仪器零部件应完整，并且相互连接牢固、配合良好。外表不得有影响计量性能的缺陷和

损伤。

3 测量玻璃管要求

3.1 测量玻璃管应光洁透明，不得有划痕、气丝、气泡及影响读数或强度的缺陷
3.2 测量玻璃管内外径粗细要均匀，不得有弯曲现象。

3.3 测量玻璃管内外壁须光滑清洁，液面应呈明显的弯月面，与管壁无粘滞现象
4 刻度标尺要求

4.1 刻度标尺平面应平整，厚薄均匀，刻度线应均匀正直，不得有断线，并与测量玻璃管

中心线相垂直。

4.2 刻度线、数字和单位应排列整齐，清晰准确，涂色应牢固耐久，

4.3 每一分度值标一短线;每5条刻度线处应标一中线;每l0条刻度线处应标一长线，
并标志出相应的数字。长、中、短三种刻度线的划分应明显，其线宽不应大于0.3mm

4.4 刻度标尺必须按重力加速度9.80m泞，工作液体20℃时的密度值进行刻度，同时杯
型仪器刻度标尺应作容器截面比的修正。
5 底板应用硬质木材、金属或其他坚固不变形的材料制成，并且表面平整

6 台式仪器应装有水准器和调整水平用的调节装置。

7 仪器铭牌上应标有仪器名称、型号、器号、准确度等级、测量范围、最大工作压力、出
厂日期、制造厂名或商标。

8 仪器的准确度等级和示值允许基本误差应符合下列规定

8.1 工作液体为水时，仪器的准确度等级和示值允许基本误差应符合表2的规定

8.2 工作液体为水银时，仪器的准确度等级和示值允许基本误差应符合表3的规定
， 零位变动量应符合下列要求

9.1 工作液体为水时，零位变动量其值应符合表4要求
9.2 工作液体为水银时，零位变动量其值应符合表5要求
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表 3 (kPa)

_允1}      1 M卜阳~~~一一 ’户W沐、一̀.r

准确度~牢贫遵乏尝

10一25

a。一100'.一
! 一 一 一 上p x 1.0 %一一
卜5 一 一 一 士px1.5%
2.5 士户x2.5%

注:农 2和表3中 为仪器的测量 L限值

  表5                            (kPd

零。云}!9上-
4.确度F

l

}
    10一25

{
i

110一100160一250

l 二02 二〔}3

，5 一 二日3 -0.4

--一 2.5 一-0.1一:。a一土0 5

10 杯型仪器应在承受最大工作压力的1.2倍情况下，持续10min，不得渗漏和损坏

                                二 检 定 条 件

I1 检定用标准器允许绝对误差的绝对值应不大于被检仪器允许绝对误差绝对值的1乃

12 检定用其他设备

12.1 温度计 (测量范围0一50̀C，分度值为1 Y');

12.2 保证压力均匀增加或减少的压力发生器 (包括压缩空气或其他气源);
12.3 三通、四通接头，胶皮管和秒表;

12.4 精密压力表 (准确度等级不低于0.4级)。

13 仪器在检定时应遵守下列条件

13.1 环境温度为:20土10'C a

13.2 仪器工作液体应为纯净的汞或蒸馏水。
13.3 仪器充以工作液体后，应在检定温度下放置2h后，方可进行检定。

13.4 墙挂式仪器应垂直悬挂，台式仪器应用水平调整装置使仪器处于水平位置。
13.5 检定过程中，不能有影响示值读数的震动

三 检定项目和检定方法

14 外观检查

    本规程第1-7条规定内容用目测法进行检查。

15 密封性检定

    杯型仪器的密封性检定，在充填工作液体的情况下，用四通接头和胶皮管将其两端与压

力发生源和压力表连接 (如图所示)。然后加压到最大工作压力的 1.2倍，关闭阀门，保持

10min，观察后5min，压力表示值应不变。

示值检定

  仪器示值的检定，采用与标准器相比较的方法进行

l6

l6
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16.2 检足前充分排除液体内的残余空气，反复几次加

压至测量上限。用加减工作液体的方法，使仪器示值处于
零位。

16.3 将四通的两端用胶皮管分别连接标准器和被检仪
器接口，检查标准器和被检仪器的零位，然后将四通的另

两端用胶皮管一段通过阀门与压力发生器连接，另一段与
微调器连接。

16.4 检定点应不少于5个，并要均匀分布在全量程上。

16.5 检定时，均匀增压至测量上限，然后按原检定点
倒序回检，各点正反行程的示值误差均应不大于允许基本
误差，其误差用下列公式计算:

                                      Op 二 PI一p2

式中:Ap— 示值误差 (Pa或kPa);

      PI— 被检仪器示值 (Pa或kPa);

      p2— 标准器示值 (Pa或kPa)o
17 零位变动量检定

        密封性检定装置图

I-精密压力表;2一四通接头;3一胶皮

管;4-杯型压力计;5一阀门;6一压力

                  发生源

        (压缩空气或其他气源〕

    示值检定后，使仪器与大气相通，检查初始零位示值与检定后零位示值之差 (对U型
仪器只读左管或右管)，零位变动量应符合第9条的规定。

                          四 检定结果处理和检定周期

18 经检定符合本规程要求的仪器，发给检定证书。不合格的仪器，发给检定结果通知书

19 仪器和检定周期最长为两年。

附 录

附录 1 工作用液体压力计检定记录

证 书编 号

送检单 位 被检 器号

制 造 厂 测量 范围

准确度等级 外观 检查

仪器密封性 最大误差m         Pa或kPa
允许基本误差值_ Pa或kPa
标 准 器 号

准确度等级

测量范围

制 造 厂

示 值 检 定 记 录 襄 Pa或 kN

标准器示值 } 被检仪器示值 }一 示值诊乏差

压力值 读数值
正行程 反行程         一一反、;程

左 I一右 I{合计1一左 右 一合计
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一
温检定结果

检定人员

计 算

室

检定日期

复 核

附录2 仪器使用须知

    1仪器必须有检定证书，方可使用。

    2仪器在10-30℃环境温度下，在不同地区使用，不需进行温度和重力加速度修正。
    3 测量前必须注意所用仪器的测量范围和最大工作压力，以防止工作液体冲出玻璃管

口和损坏仪器。

    4 保持测量玻璃管内外壁及工作液体清洁，不用时应封住管口，以免影响示值准确度。
    5 仪器充以工作液体后，要充分排除液体内积存的空气。

    6仪器在使用前需校正零位。
    7 仪器示值读数方法:水应在刻度标尺分度线与凹形弯月面底相切处读取示值;水银

应在刻度标尺分度线与凸形弯月面顶相切处读取示值。
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